
SrnsInnse
SmsInnsecostituisce il riterimento

tecnologiconazionale
e

il supporta
ingegneristico al GruppoSms

,

leader
mondialenellarealizzazione di

impiantiper la siderurgia .
L

' azienda

si è specializzatanellafornitura
di

impiantiper la laminazione
di tubi

senzasaldatura
e vantaunufficio

elettrico e automazione
, guidato

daEnricoPuppo ,

con la capacità
di realizzare soluzioni ' chravi

in mana'
, partendodallastudio

preliminaresinoaltostart-up di

pacchetti di automazionespecifici.
Il tutto

,

investendocostantemente
nellaricerca

e
nellosviluppo di

innovativesoluzionitecnologiche.
MerloTarantolaoperanelsettore
daplu di 20anni

e
hapartecipato a

numerosiprogetti di automazione
,

sianelsettoreimpianti di tubisenza
saldatura cheneilarninatoipiani.

MarioTarantola
,

Automation
andInnovationTechnologyEngineer
di SmsInnse

" Iftsticaamo

10
"

AutomazioneIndustriale
- Febbraio2011

UnMesper i
tubi

senza
saldatura
SmsInnsehasviluppato
unmodernosistema di

controllo e supervisione
di unIaminatoioper
produzione dl tubisenza
saldatura

,

frutto di un
rapporto di collaborazione
traaziendespecializzate

? di MassimilianoCassineni

Nella
realizzazione di una

lineaproduttiva ,

l

'

attenzione

è tipicamente concentrata

sugliaspettistrutturalidell '

impianto e

sulleprocedure di automazione della

produzionestessa . Solo al termine di

questaattività si
valuta la possibilità di

realizzareunarealecomunicazionefra i

diversilivelli
,

consentendocosi il dialogo
fra le macchine

,

i sistemi di controllo e il

gestionaleaziendale.

Unapproccioche
,

in molticari
,

non
consente di sfruttareadeguatamente i

vantaggidellenuovetecnologie Mes.

Inoltre
,

normalmente
,

le soluzioni in grado
di aggiungereintelligenza allaproduzione

vengonoadottatesoprattuttonegli impianti

di processo o nellegrandiaziende.

In Italiamancacosiunadiffusaesperienza

specificanell '

applicazione di queste

opportunitàallaproduzione , soprattutto
neicosiddettimercati<maturr. Gli
ingegnerideldipartimento `Electricsand
Automation' di SmsInnsesonoinvece

convintidell '

importanza di sfruttare al

megliotutte le opportunitàoffertedalla

tecnologia . Pertaleragione , quando sono

statichiamatiallaprogettazione di due
nuovi impiantiper la produzione di tubi in

acciaiosenzasaldatura
, perunimportante

clientecinese
,

hannoincluso la possibilità
di implementareancheunManufacturing
ExecutionSystem . Unapropostaaccoltacon
interesse

, soprattuttodaunmercatosempre

piùattento a coglierenuoveopportunità

perottimizzare i propriprocessi . I tecnici
di SmsInnsehannocosilavoratoancheper
individuare e implementare la soluzione

Mesadattaalleesigenze di unsettoretanto

specifico . Abbiamointervistato Mario
Tarantola

,

AutomationandInnovation

Technology Engineer di Sms Innse
, dopo la

presentazione dellanuovaapplicazionenel
corso di OpsManage' 10 a Parigi.

Perqualeragioneavetepensato di

applicareunMes di livellodue al settore
dellaproduzione tubi?
SmsInnse è specializzatanegliimpianti
per la produzione di tubi

, prodottisolo

apparentemente standard . Pertaleragione
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abbiamosviluppatounaparticolare
attenzione alleesigenzedeisingoliclienti.

In questocaso
,

confrontandoci con il

committentestesso
,

è emersa la
necessità

di disporre di unsistemacheconsentisse

di raggiungere l

'

eccellenzaproduttiva ,

soprattutto in termini di efficienza e

reattivitàallediversesituazioni che si

verificanonell '

impianto , peressere in grado
di anticipare l

'

insorgenza di qualunque

problema . Bastipensareche
,

a pieno

regime ,

è possibilerealizzaresino a
125

tubiall 'ora : ovverounoogni24secondi.

A questavelocità
,

e conunaproduzione
continua

, ogniproblemasull '

impiantohaun

impattorilevante
,

anchedalpunto di vista

economico.

Cornevenivano gestite ,

tradizionalmente
,

similiesigenze?
In questosettoremancaunreale

collegamento tra il livellogestionaleErp e

il repartoproduttivo . Abitualmente i dati
reali di produzionevengonocosiregistrati
manualmente

, spessosucomunifogliExcel.

Unamodalitàoperativa che
,

ovviamente
,

ha
unimpattonegativononsolosullacapacità
di

individuare e reagireprontamente
adeventuali problemi ,

maanche

sullôttimizzazionedelcicloproduttivo.
In passatoavevamogiàsviluppatoalcune

soluzioni di livellodue
,

ma si
trattava di

applicativiparzialicheutilizzavanosoftware

tracii7ionali
,

i qualirichiedevanonotevoli
risorse e lunghitempi di sviluppo e

test.

Daqui l

' ideadi implementare
un' innovativapiattaforma Mes...
Certo . Anchese

,

dalladecisione di sviluppare
unsimileprogettoallasuarealizzazione

pratica è statonecessarioun intenso

lavoro . Lanostraaziendavanta infatti

significativecompetenzenellarealizzazione

e nell '

automazionedegliimpianti ,

manon

disponiamo di specialisti Mes . Pertale

ragione abbiamoprestatounanotevole

attenzione ancheallascelta di unapiattaforma
che ci

fornisse l

' affidabilità e la
flessibilità

necessariepersviluppare unasoluzioneche
,

oltre a essereutilizzata in questaspecifica
installazione

,

fossereplicabile , seppurcon le

necessariepersonalizzazioni ,

anchesuglialtri

impianticherealizziamo o modernizziamo in

tutto il monda

Quai è
stato

il
criterio di sceltadel

fornitore?
Inizialmente

,

abbiamovalutato l

' idea di

sviluppareinternamente
il progetto ,

con il

supporto di unasoftware housespecializzata.
Ci siamoperèresicontoche

, malgrado le

competenze e le capacitàdimostratedaquesta

tipologia di aziende
,

essenonpossedevano
unacompetenzaspecificanelnostrosettore.

A questo si aggiungeva ,

al
lorointerno

,

l

'

assenza di unarete di assistenzadistribuita

a livelloglobale . Unsupporto fondamentale
,

perché le lineeproduttivenonpossonomai
subire interruzioni

e
,

in caso di problemi ,

l

' interventodeveesseretempestivo . Il tutto
senzadimenticareche

, persviluppare
interamenteunnuovoprogetto ,

i tempi e le

risorsedadedicaresarebberostatinotevoli.

Perquestoavetedeciso di affidarviadun
vendor internazionale?
Lascelta

,

visti i
criteriappenaaccennati

,

è

stataeffettuata al termine di unalungaanalisi.

Anchese i Vendorsulmercato
,

in possesso
dellecompetenzeadatte a

unsimileprogetto ,

sonounnumero limitato . Dopo la valutazione

si è scelta la piattaformaWonderware perché
ci è sembrataquellachecoprivameglio le

nostreesigenze.
Abbiamo inoltrescartato i fornitori in grado
di

fornire l

'

applicazionecompleta ,

con i

qualiavremmo si risparmiato risorse
,

ma

contemporaneamentenonavremmopotuto

padroneggiarecompletamente il prodotto e

,

per le prossime applicazioni ,

saremmostati
ancoradipendentidaloro.
Inoltreavremmodovutocondividere il nostro

Mistidalcampo ?

know-howspecifico ,

rischiando cosi di porre

partedellenostrecompetenze a disposizione
di unpotenziale concorrente.

Poche
, quindi ,

le alternative rimaste...
In

effetti
,

cercandoancheun'aziendadavvero

specializzataneiMes
,

i potenzialifornitori
sonorimastipochi . Traquesti ,

oltreall '
offerta

specifica ,

Wonderware è
risultatavincente

in quanto ,

sindalprimoincontro
,

si
è

presentataconAutoware
,

unsuoSystem

Integratorcertificato ,

in grado di
collaborare

davveroconnoi
,

mettendo a fattorcomune le

reciprochecompetenze.

Ma è

davverocosi importante la

reciprocacollaborazione?
EambitodelMes

, permoltiversi
,

è
ancora

in evoluzione e
solopocheaziende

specializzatepossiedono realicompetenze.
Inoltre è

normalechechiconoscebene

unapiattaforma ,

utilizzabile in piùsettori
,

nonabbia la conoscenza di unprocesso

produttivospecifico ,

cherappresenta invece

il patrimonio di unproduttore di impianti.
Il
clientefinale

,

inoltre
,

vaassolutamente

coinvoltoperché è quellochemeglio
conosce

le problematiche di
conduzione

quotidianadell '

impianto.
Cosi

, perconcretizzare progettidavvero

efficaci
,

è indispensabilecrearegruppi di

lavoro in cuiognunoapporti le proprie
competenze ,

conspirito di autentica

collaborazione e con la certezzacheognuno

possaoperarenelproprioambitospecifico ,

senza il
timore di vedersisottrarreparte

dellepropriecompetenzedaunpotenziale
concorrente . ?
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Autoware
www.autoware.it
lom - Wonderware
iom.invensys.com
SmsInnse
www.innse.com
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