
Alimentare
rIntelligenza
InvestireneisistemiMesrappresenta la sceltavincente
perquanti

,

nell ' industriaalimentare
,
voglianofarcrescere

la propriacompetitivitàsuimercatinazionali
e Internazionali

Con
unfatturato di 120

miliardi di euro e 6.350

aziendeconoltrenove

addetti
, peruntotale di circa400mila

persone impiegatedirettamente
,

l

' industriaalimentare rappresentauno
deisettoritrainantiperFeconomia

italiana .
È questa ,

tra l

' altro
,

una
delleeccellenzenazionalinel
mondo

,

al puntoche l

'

esportazione
sfiora i 19miliardi di euroall '

anno.

IIII
di Alessi( ) Colli

Nell ' ultimodecennio
,

inoltre
,

l

'

export
dell ' industriaalimentare

,

in valuta
corrente

,

è cresciutodel53 ,1%% ,

controunbenpiùmodesto + 11 ,4%%

dell '

exporttotaleitaliano .
In unafase

economica difficile
,

a livelloglobale ,

nonmancanoperà le perplessità

suglisviluppifleuri . AncheseCarlo
Marchisio

,

consulente industriale

Food&BeverageIndustry ,

in apertura
delconvegno `Mct-Tecnologie per

Palimentare'
, organizzatodaEiomalla

finedelloscorsogiugno a Bologna ,

haevidenziatocorneproprio
"

la crisi
economicarappresentiunbpportunità
per le soluzionisoftwareapplicate
nell

' industriaalimentare "

. Unsettore in

cui è evidente la necessità di ridurre i

consumi e aumentare la competitività
suimercatiinternazionali . Esigenze
ailequaliproprio le soluzionisoftware

possonorispondere in modoottimale.

"Apienoregime
"

,

hacontinuato

Marchisio
,

"

udazienda è concentrata

sullaproduzione e nontrova il tempo
e le risorseperinvestiresuprogetti

in grado di ottimizzare le attività . Al

contrario
,

di fronte a difficoltàevidenti
,

investeindividuandosoluzionicapaci di

garantireunrealevaloreaggiunto
"

.

In particolare ,

Marchisiohaindicato le

seguentiaree di possibilesviluppoper
il softwareapplicatoall ' ambitodella

produzione alimentare :

"

Supervisione ,

efficienzadellelineeproduttive ,

energymanagement , applicazioniMes
e analisi integrata di tutti i Kpi

"

.

Piùsprintal latte
Unostimolosubito raccoltodaNatalie

Murgano , KeyAccountManager di

Wonderware-Invensys Operations

Management ,

chehasottolineatocorne
,

proprionell ' industria lattiero-casearia

stianoemergendoesigenzesemprepiù
pressanti .

"

Questeaziende
"

,

haspiegato

Murgano ,

"

hanno la necessità di

controllare e migliorare le performance
di linea

, raccogliendo e analizzando i

dati di processo . Contestualmentesono

chiamateadaumentare la ripetibilità
delprodotto , gestendo tracciabilità
e genealogiaattraversounmodello
daticoerente

,

cherisulticostante e

documentato . Daunpunto di vista

prettamente produttivo ,

invece
,

devonogestireproblematichetipiche
di qualunqueazienda

,

con l

' ulteriore

esigenza di ridurre il leadtime e il

time-to-volume . Senzadimenticare
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Ali mentarePlantintelligence "

che
, complici le richieste

di
unmercato

semprepiùvolubile
,

sonochiamatead
affrontare le problematiche di analisi

multidimensionale di produzione e

conditionbasedmonitoring' :

In assenza di correttistrumentisoftware
,

pu?) risultarecomplessosoddisfare

ancheunadomandaapparentemente
banale :

"

Cornestiamoproducendo?
"

Perfornirerispostecouette
,

utiliper
ottimizzare la produzione ,

è infatti
necessariodisporre di analisibasate

sullamisuradell '

Oee
, prendendo in

considerazione fermimacchina
,

utilizzo

degliassetdisponibili e valutazionedel

rapportofraparametri di processo e

consumienergetici.
Similiindicazioni

,

in particolare ,

sonoessenzialineltrattamento di un
alimentodelicatocorneMatte . È infatti

sufficienteunbanaleproblemaalle

riempitrici ,

chenonfunzionanoalla
velocitàrichiesta

, permettere in crisi
l

' interosistema . Unaproduzione
inferiore

a quantopianificato ,

infatti
,

haripercussioniimmediatesui

profitti ,

maimpattaanchesull ' intera

catenaproduttiva e distributiva
,

con
la necessità di risalire a ritrosoper
comprendere le effettiveragionidel

problema . Un'analisiche
,

svoltacon
strumenti tradizionali

, potrebbe
richiederemoltotempo ,

creando
unsignificativodannoeconomico e

d

'

immagine.
Al contrario

,

unsistema in grado di

fornireunacorrettavisibilitàsulle

performancepermette ,

in tempo
reale

,

di individuarequalunque
scostamentorispettoagliobiettivi

,

intervenendo tempestivamenteper
risolvere il problema . Ancorapiù
importanti ,

secondoMurgano ,

i

vantaggioffertidaunsistemaMes
nell ' individuazione di problemi
`nascosti : Oltre al calo di produttività ,

infatti
,

l

'

assenza di strumenti di analisi
obiettivipubritardare l

'

individuazione

di errorichecomportano , soprattutto
in ambitoalimentare

,

la necessità

di richiamare i prodotti . Unfatto
eccezionale

,

mache si aggiungealla

possibilità di variazioninellaqualità
deiprodottiche

, tipicamente ,

inducono
unimpattonegativosullapercezione
deiconsumatori . Semprenell ' industria

lattiero-casearia
,

haspiegatoMurgano ,

il supportodeglistrumentiinformatici
si riveladeterminanteper la corretta

pianificazionedellaproduzione ,
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1111PlanteligenceAhnentare

ottimizzandocosi i tempi di stoccaggio
dellematerie e

, soprattutto ,

riducendo

al

minimo
i cambi formatoche

,

tipicamente , comportanounnotevole

spreco di tempo.

Quando il Mesplace
al business
DapartesuaPasqualePaolone

,

ManagerEmeaInformation
Solutions

di RockwellAutomation
,

ha
evidenziato corne

, proprionell ' ambito

alimentare
,

l

'

impiego di adeguatiKpi
siastimolatodairesponsabiliaziendali

,

allaricerca di soluzioniperottimizzare

le produzionistesse e

, soprattutto ,

i

tempi di consegna .
In questa fase è

importantemettere a fattorcomune

informazioni provenientidasorgenti
estremamentediverse.

Tipicamente ,

infatti
,

i datirelativi

agliordini e
alleconsegnesiedonosui

sistemierp ,

mentre il Mes si occupa di

analizzare tutte le problematiche di tipo
produttivo.
Ancheperquestaragione ,

oltre ai dati
`astratti

; spessononperfettamentechiari
a chi si occupadelbusinessaziendale

,

diventasemprepiùqualificante
correlare i dati di produzioneconquelli

prettamente economiciindicando
,

adesempio , quantocosta
,

in
euro

,

ogniminuto
di

fermomacchina.

Il tuttocompletatodalfattoche

simili informazionidevonoessere

adeguatamente interpretate ancheda
chinonpossiedeun'esperienzaspecifica
sullelineeproduttive.

Il sistema è cosichiamato a
elaborare

proiezioni ,

fornendo indicazionisul

possibiletrend e sulleconseguenze di

unospecificoevento.

C

Nell ' industria

alimentare

è essenziale

intervenire
,

in

temporeale
,

a frontedi

qualunque
scostamento

C In

mancanza

di
strumenti di

analisiobiettivi
,

gliinterventi
sonobasati
sull ' esperienza
deisingoli
operatori

Tuttochier?
Oltre a questiaspetti , gliuomini di

businesssonointeressatiadanalizzare

gliscostamenti fra la capacità

produttiva teorica e quellaeffettiva.

I duevalori
,

infatti
,

nonrisultano

maiallineati . Unadifferenzache

appareancorpiùsignificativaquando

emergono importantidifferenze

fralineeapparentementeidentiche.

Saperinterpretare le ragioni di
simili

discrepanzeconsente di

intervenire
,

in modoefficace e razionale
,

sulle

causecheimpattanosullaproduttività.
In mancanza di strumenti di analisi

obiettivi
, gliinterventisonoinvece

basatisull '

esperienzadeisingoli
operatori o sudecisioniassunte senza

unacompletavisibilitàdell ' intero

sistema . Il tuttocon il rischioche

alcuni fattori
,

trascuratiperché
ritenutisecondari

,

risultino invece

determinantipergarantireuna
correttaproduttività.
"

Al contrario "

,

hafattonotarePaolone
,

"

in ambitoalimentare si impiegano

spessostrumenti di analisiehe
, per

quantoeccellenti
, operano in

modalità

standatone e senzaunadeguato
scambio di dati . Leinformazioni
risultano cosinonstrutturate e

,

in

mollicasi
,

sonoaccessibilisolo a

determinatioperatori' :

La `manufacturing intelligence'invece
,

si pone l

'

obiettivo di superaresimili
limiti

,

consentendo a qualunque

persona ,

in funzionedellespecifiche

competenze e autorizzazioni
,

di

accedere ai dati in modostrutturato
,

partendodaunavisione di
insieme

perpoianalizzare i singoliaspetti ,

con
unlivello di astrazionespecificodella

competenzaaziendale .
?

Perinformazioni
lom - Wonderware
iom.invensys.com
RockwellAutomation
www.rockwellautomation.it
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