
RENDICONTICONVEGNI

TECNOLOGIEPER L

' ALIMENTARE
ALL' MCTDIBOLOGNA

Loscorso22giugno si è

tenuta
a Bologneunadelle

giornatemcTorganizzatedaEiom
- EnteItalianoOrganizzazione
Mostre

,

con il supporta
promozionale dellerivistaIEN

,

dedicoteailetecnologieper l

'

industriaalimentare
,

cheabbrac

ciano le applicazioni in

maferia di strumentazione
e

controllo
,

sistemi di automazione
,

produzione di energia ,

laboratorio di analisi
,

trattamento acqua /

aria
/

scarichi

industriali e manutenzionedegli
impianti.

IL QUADRODIRIFERIMENTO

L

'

intervento introduttivo di

CarloMarchisiohatracciatoun
quadrosullasituazione
generale

,

le tecnologie innovative
e le novitàlegateoll '

automazione che si sonoevidenzia

te recentementenelcomporta
dell

'

industriaalimentare
italiana

,

unarealtàche
,

con6.350
(

aziendeconoltre
9

addetti complessivi )
,

378.000
addetti

,

unfatturatonel2009
di

48 - IndustrieAlimentari - XLIX
(

2010
)

ottobre

120miliardi di euroed
esportazioniper18 ,87miliardi di

euro
, occupa il secondaposta

nell
'

industriamanifatturiera
nazionale

,

ailespalledelsettore
metalmeccanico.
Laproduzionealimentareha
mostratounasostanziale "

tenuto
" chehaesaltatoencore

unavolta le suedoti
anticicliche . Infatti

,

nonostante la

lieveflessionedelloscorsoanno
(

-1 ,5%% )
,

nell '

ultimodecennio
avevasegnatounacrescita
del10 ,1%% ,

a frontedell '

arretramento del -18 ,6%%del
totaleindustrienazionale .Sul
frontedelleesportazioni ,

nel
2009 si

è registratouncalo
del -4 ,9%%sull '

anno
precedente

,

ma il primobimestre2010
haevidenziatounpromettente

+ 2 ,5%% . Marchisiohaanche
ricordato la fiducienellaripresa
dell

'

economiaespressa
dalleaziendealimentari italiane
nell

'

ambito di unaricerca di

Federalimentare e
came

l

'

exportcostituiscaunvalore
determinante per le aziende
storiche dell '

alimentare.

Riguardoallatracciabilità
,

la

granpartedeglistake-holder
dcmllafiliero-alimentare4+ a

tende a considerarlacameun
valoreedun'opportunità ,

ancheseesistono riservedetermi

natedagliinvestimenti
necessari .Nelcorsodel2009 lo

scenariotecnologico si
è

sensibilmente evoluto in meglio.
LefrequenzeUhfusatedaitag
Rfid

,

fondamentaliper la

diffusionesuvastescaladella
tracciabilitàevoluta

,

sonostate
liberalizzateanche in Italie

,

e

hannofatto la lorocomparse
alcunetecnologie interessanti

,

camequelledeitagorganici.
Imiddlewareper la gestione
dellatracciabilitàhanno
raggiunto nel2009una
sostanziale maturitàtecnologica .

Infine
,

i magazzini e
le

piaffaforme logistichestanno
procedendo rapidamente al

cablaggiowirelessdelle
strutture e all '

adozionedi sistemi di

picking intelligente ,

anchecon
controllovocale.
Leistituzioni italiane e

le

associazioni di categoriasono
generalmentepiùdeterminate

rispetto al 2008nell '

applicaremetodologiecapaci di

tutelare il Made in Italy ,

un
atteggiamentochehareso la

filieraalimentarepiùsensibile
allatracciabilitàevoluta .

Parallelamente
,

anche
il monda

ac-cedemalio na-sta-inefe -

mentando la proprio
influenza sullosviluppodella
tracciabilità alimentare .Unfatto
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moltopositivochenon
mancherà di influenzare il

legislatore
,

tanto in Italiache a

livello comunitario.
Lafilieraagroalimentare
nazionalerisultaancora in

ritardosulfrontedell ' efficienza

energetica . Bastipensareche
dal1995adoggi il consumo

energetico di questasettore
industriale è cresciutodel35%%

,

a fronte di unincrementodella
produzione compresotra l

'

1
1

e il 13%% . Marchisioha
conclusoricordandocome la ne

SOLUZIONJPER
IL CONTROLLO

DIQUALITANELLEAZIENDE

FedericoRossilOmron
Electronics

)

haillustratole soluzioni
studiatedaOmronedFM
Engineeringper il controlloqualità di

dueprestigioseaziende
, quali

Plasmon e Buitoni . Adesempio ,

l

'

ispezionatrice Inspectorviene
utilizzatadallaPlasmon per
controllarebotta

, superficie latera

cessità di ridurre i consumied
aumentare la competitivitàdei
mercatiinternazionali
determinata dallacrisieconomica
induca le aziende

a
investire in

soluzionisoftware di

ottimizzazione nelleapplicazioni di

supervisione ,

efficienzadelle
lineeproduttive , gestione
energetica , applicazioniMESed
analisiintegrata di tutti i KPI
(

indicatorichiave
di

prestazione
)

,

oltreché in macchine più
performanticonsoluzioni
meccatronicheevolute.

le
e fondodeivasi di

vetro
primadelriempimento ,

garantendo quindiun' ispezione
completa . Il sistema si compone di 6

telecamereedutilizza
retro-illuminatori

a ledper la massima
stabilità di emissione luminosa . La
linea in questionearrivaaduna
velocità di 62.000vasi

/

h ed
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RENDICONTICONVEGNI

effettua l

'

espulsione
"

soft
" dei

vasidifeitosi.
FMEngineering e

Omron
hannoancherealizzatoun
sistemadi ispezioneper le

vaschette di posta frescadellaBuitoni
checontrollain particolarela

couettesaldaturaedelimina le

confezioni in cuiframmenti
anche moltopiccoli di postasono
rimastiintrappolati in questa
zona . Si trotta di un'
applicazianecomplessa a

causadel

la
variabilitàdellaformadelle

vaschette
,

in base al processo
di termoformatura .Questo
sistema di

visione
,

inoltre
, grazie

allatecnologiaRealColor
,

controllaanche la qualità e la

correttezzadell '

etichetta

superiore . È state infinestudiataun'
interfacciagrafica
personalizzata seconda le

necessità di

Buitoni
,

dotata di
unastruttura

studiataper la massimavelocità e

semplicità di
utilizzo.

APPLICAZIONIMES
NELL ' INDUSTRIAALIMENTARE

CamePasqualePaolone
dellaRockwell Automation

,

che
haspiegatocame l

'

applicazione di sistemiMES -
volea

direqueisistemi di

integrazione dellefunzioniaziendali
,

in

particolaretra il livello di

produzione e quellegestionale
e ManufacturingIntelligence
nell

'

industriaalimentare
contribuiscano a migliorare la

qualitàedefficienza e
a

controllare i costi
,

ancheNatalie
Murgano (

Wonderware - Invensys

OperationsManagement )

ha
presentato alcune
applicazioni MESper la

tracciabilità
,

la

gestionedeicostidi

produzione e l

'

ottimizzazionedelle
performanceproduttive .

Sonostati
illustratiquattropossibili
scenari

,

dalpiùsemplice al più
complesso ,

con i
relativicosi

protici .
Il primoconsistenell '

esigenza di controllare e

miglio-Tare leTrestozion-i-ctilineet

cogliendo i dati di processo.
Quando si permettealla
produzione di averevisibilitàsul

le prestazioni ,

il passaggio
successiveconsistenell '

adottaredeisistemiMESche
passanoaumentarela ripetibilitàdel
prodottogestendoordini di

lavoroelettroniciper la gestione
dellalineaedimpiantareun
sistema

di
tracciabilità . Una

voltaottenuta la
visibilitàsulle

performance
,

la coerenzafra
ordini di

lavoro e produzione e la

tracciabilità totale
,

è possibile
migliorareulteriormente l

'

integrazionedellefunzioni
aziendali attraverso unagestione
integratadelmagazzino ,

la

gestionedellescorte
,

la

riduzionedeltempocheintercorrefra
l

'

arrivadell '

ordine e
il sua

completamento e la riduzionefrala

messe a punto di unprodotto
e la suaproduzionesuscala
industriale .

L

'

ultimopassaggio ,

utileadesempionellegrandi
aziendemultinazionali

,

è

rappresentate-dcrit' acquisiziorte d

unavisioneglobaledeidati
operativi , aggregati a livello di

società.

Uncasapratico è

rappresentato dalprogetto di
efficienzaed

efficaciaproduttivacon
sistemaMESrealizzatonegli
stabilimenti Parmalat di

Collecchio
e Bergamo , presentatoda
Daniele Ferrari e Filippa
Barbieri . Il sistema

,

chehacoinvolto
nelprogettopilotadello
stabiliment? di

Collecchio10
impianti di

frottement?termite
,

25linee di

confezionamento e 15palettizzatori ,

è stato
modulato in

mododa
identificare e

monitorare in

automatico
,

in tempo reale
, agni

macchinacamesingolacellula di

lavoro
, graziealla

personalizzazione deiprogrammiPLC .
E

statecondottaun' ulteriore

analisi
,

relativequestavoltanon
ailesingolemacchinemaalla

SOLUZIONIDIRISPARMIO
ENERGETICO

AlbertaPascalihaillustratogli
interventi di risparmio
energetico effettuatipressa lo

stabilimento PladaIndustriale di

Latina
,

delgruppoPlasmon
,

decisi

perfarfronteall '

incrementodei
costi di

stabilimento e

contribuire allasostenibilitàambientale.
In questacasa è stato

adottato l

'

approccioseconda la

metodologiaSix-Sigma ,

basato
suipassaggi di :

identificazione
delproblema ,

misurazione e

raccoltadeidati
,

interpretazione deidati e analisidelle
causedelproblema , generazione
e implementazionedelle

azio-correttive-e-monitoroggia

processoottimizzato.
L

'

analisideiconsumi
,

ad
esempio ,

è stateeffettuataconfron

lineacomplete .
I dati

accolti hannopermesso di

calcolare l

' efficaciageneraledegli
impianti ,

l

'

efficienzameccanica
dellesingolemacchine

,

il

tempo
mediatraunarottura e l

'

altra
,

il tempomedia di

fermiper
la riparazione o per la

messe
in

servizio .Quindi
,

il
calcolo

,

la restituzioneedelaborazione
statisticadegliindicifrutto
delleregistrazioni effettuate

,

cosi
came il resocontodeglistati
macchina-linea flanché di

tuttiglialtridatisensibili e

significativi dell '

andamentodelle
performancesonostati "

customizzati

" sia in base al
livello

utentecheallarilevanza
temporaledeglieventi e dellerelative
azionicorrettive e

/

o
statistiche

daintraprendere.

tando i consumidella
domenica

, giorno di chiusura
,

e del
martedi

,giorno di

produzione
,

edhaevidenziato una
differenzadel41%%

,

mentreper
quantariguarda i

consumi
di

metano
si è rilevatoche

,

indipendentementedallequantité
prodotte o

di ore di

produzione
,

awiare Io stabilimento
caste

,

in terminienergetici ,

una
quotafisse

, quasi
indipendente dafattoriproduttivi ,

e si
è

valutatounindice di

inefficienza relativedel33 ,3%%.

Imiglioramenti hanno
riguardata la routinesettimanale di

-per
utenzenonvitali

,

l

' eliminazione

delleperdite di aria
compressa

,

l

'

inserimento di
uninverter
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sulcompressore d

'

aria

principale
e

il rifacimentodella
coibentazione delletubazioni.
Infine

,

la relazione di

RobertoLucidihaspiegato il sistema

LEAZIENDEESPOSITRICI

Allasezioneconvegnistica ,

che
è statearricchitanel
pomeriggio

daunprogramma di

workshoppomeridianicuratidalle
aziende

,

è stateabbinata
quellaespositiva ,

allaquale
hanno partecipatoanchediverse
aziende produttrici di soluzioni

di automazione
,

strumentazione e sensori . Fraqueste ,

Sirena
, specializzata in

sireneelet

di raccoltadeidatisui
consumienergetici in diversisiti
produttividellaBirraPeroni

,

che
si awaledellatecnologia
Siemens.

troniche
,

luci lampeggianti ,

segnalatoriotticie colonne
luminose a ledintegrati .DellaOmron
ricordiamo la piaitaforma
softwaremodulare

FlexXpect-Labelling

che
,

in combinazionecon
il potentehardwareXpectia
forniscetulle le funzionalità
necessanieall '

ispezione di etichette
e imballi . Utilizzando

i più
recentialgoritmiOCRperlegge

re in modoaffidabile i

carotterideidatistampati a getto d

'

inchiostro
,

a trasferimento
termico o eseguiticon il laser

,

FlexXpect-Labelling è
in grado di

verificare il codiceanchequando
la stampavaria in termini di

dimensioni
, larghezza ,

spaziatura
,

inclinazione e carattere.
Presentinelfoyeranche
Elettrotec

,

costruttrice di

apparecchi
di controlloperfluidi

,

comepressostati e

trasmettitori di pressione ,

vuotostati
,

termostati
,

flussimetri
,

flussostati
e sensori di livello

,

ABB
,

produttrice di robot di

movimentazione
,

Micromedia
International

,

con il softwareAlert di

gestioneinformazioni
,

eventi
e

/

o allarmi e di gestionedelle

chiamate
,

SewEurodrive
,

fornitrice di soluzioni
di

azionamento e automazioneper l

'

industriadellebevande
,

MettlerToledo
,

costruttrice di

sistemi di ispezione a raggi X

,

Endress + Hauser
, produttrice di

strumentiper il controllo di

livello
, pressione ,

flusso
,

temperatura
,per l

'

analisidei
liquidi

,

maancheper il

monitoraggio
e l

'

ottimizzazionedei
consumienergetici ,

Siemens
,

leaderneisistemi di

automazioneadintegrazionetotaleper
un' ampiagamma di settori
industriali

,

la Jumo
,

che
costruisce sistemi di controllo e

misurapertutti i compartidell '

industriaalimentare
,

e
il

produttore di softwareWonderware.
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