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IT PERIL MANUFACTURING

Lalluminio ha un nuovo colore

Lutilizzo delle soluzioni Wonderware ha permesso a un impianto di lavorazione dell‘alluminio
di risolvere le molteplici criticitad dovute a un sistema di automazione datato, consentendo di
ridurre i costi di produzione e di migliorare la qualita sia della produzione che del prodotto.

i llaria Conciato

ell*ultimo decennio la richicsta
mondiale di alluminio & siata
in costante crescita. Un simile
prodotto, infalli, gerantisce
un’eccellente lavorabilith ¢ un lungo ciclo
di vita, oltre a un peso inferiore al 30%
rispetto a quello dellacciaio, L alluminio &
completamente riciclabile e, anche per tale
ragione, viene apprezzato nelle realizzazioni
pill disparate. Simili caratteristiche hanno
indotio le aziende del settore a inveslire
per ampliate o potenziare 1 propr siti
produttivi, sfruttande al meglio gh impianti
disponibili. Emblematice, In questo ambito.
il caso di Otetal. che ha implementato le
pilt innovative tecnologie Ji automazione
e centrolo del proprie impiante produttive
di Bazzano, in provincia de L Aquila. Un
investimento notevole che coinvolge le lince di
gollralura, vemiciznura a polvere e a liguido.
[responsabili dell azienda, infatti, operavano
con un"automazione ormai datata, crescitia
ncl tempo senza un PIOgEL Crganico e spesso
dipendente dalle scelie dei singoli fornitori.

Alla ricerca dell’eccellenza

Le linee atluali, che la proprieta ha scelio di
mantenere, risultano composte da macchine
realizrale da aziende diverse, ognuna delle
quali con un proprio sistema di conuollo e
supervisione, L’ automazione implementata era
cost basata sugli hardware pil: disparati, spesso
frutto di compenentistica ormai fucri mercato

< privi di una documentazione completa.

Una simile situazione inponeva un notevole
carico di lavero al personale In quanto, per
garantire I'elevata qualiti che caratterizza la
produzicne di Otefal, erano necessari attenti
controlli visivi, oltre a mumeresi interventi di
regolazione. Una simazione aggravaty dal fatto
che, operando con componentistica ormal
datats, affidabilith dell’ intero sistema poteva
essere messa a rischio da improvvisi guasti.
Volendo aumentare la propria competitivita
sul mercato inlernazionale, 1 responsabili di
Otefal, sotto la guida del responsabile generale
dell'Ict Sabine Morra, hanno cercate un
pariner in grado di contribuire ad aumentare
leflicienza produttiva e garantire Velevato
standard qualitativo dei prodotti. Una ricerca
che ha condotto Otefal a stringere un rapporto
di collaberazione con Skyline, un’azienda

che unisce le competenze in ambito
prettamente informatico con quelle pilt tipiche
dell’automazione industriale.

Un linguagpio comune

Proprio la limitata omogeneita dei sisterm
hardware ¢ software di supervisione, come
spicga Marco Anzovine, titolare di Skyline, ha

Linterno dello stabilimento Otefal.

automagioneintegrata
e 40 w

giugno 2010

rappresentzto una delle principali difficoltd in
fuse realizzativa, [ sislemi proprietari, in molt
casi, hanno il pregio di funzionare in modo
eccellente per una specifica applicazione

ma, non essendo basati su protocolli che
rispondono a standard internazionali, risulta
cotnplesso interfacciarli con i sisterni HMI di
stabilimento. 11 utto aggravato dal fato che i
singoli produttord, di volia in volta, affidano i
controllo ad hardware differenti, spesso scelti
in funzione delle opportunitl di mercato. Si
VEngorto Cosi a creare sovrapposizioni che,
oltre ad aumentare la complessitl, rendono
instabile e poco affidabile I'intero sistema. Si
tratta di limiti incompatibili con le moderne
modalith operative, dove nessun ritardo pud
essere (llerato. In un siinile scenario s &
dimostrata vincente I'architettura di Tndustrial
Application Server, firmala da Wonderware,
sulla quale i tecnici di Skyline hanno
sviluppato la stazione di supervisore aperativa
con InTouch, il soltware che consente una
visualizzazione grafica vettoriale per creare
sinottici con immagini pressoché reali di un
impianto.

Fotografiamo 'impianto
«Oltre alla fase di antomazione — rimarca
Luca Benederd, responsabile del progetio di
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automazione per Skyline — inun processo
come la colorazione dell’ alluminio,
caratterizzato da numerose varighili, le
operazioni di supervisione rivestono un tuolo
fondamentale, Per ale ragione ci siamo
atfidati a System Platform di Wonderware,
che permette di creare una rappresentazione
logica dei processi effettivamente controllati

¢ supervisionatl. System Platform soddista
tulli 1 requisiti richiesti dai progettisti e, in
particolare, la programmazionec a ggetti
permetre di operare in modo mpido e
amogeneo, replicando pai il lavoro svolto sulle
nuove linee. Un’aspettativa conlermata dagh
cocellenti risultati ottenuti nella supervisione
della linca di verniciatura a liquido, al punto
che lo stesso sisterna verrd duplicato su fte le
linee produttive, sfruttande al meglio le doti di
flessibilith ¢ scalabilith che To caratterizzano.
H stato cosi creato un sistema gestionale che,
in modo aulomatico, & in grado di raccoglierea
e nalizzare tulti 1 dati provenienti dal campo.
Tn tal modo vengono superati 1 problemi tipici
di una raccolta manuale, con il vantaggio

di operare in temypo reale ed eliminare ogmi
possibile errore di rasctizione. 1l compleio
monitoraggio dell'impiante permetie inolire
ai singoli responsubili di essere costantemente
infarmati di qualungue situazione anomala.
Una soluzione subito apprezzata dal personale
di linea perché, oltre a prevenire mitte le
inefficicnze tipiche di un sistema cresciute
senza una progetiualith specifica, vengono
eliminati 1 rischi di un disastio imeversibile,
sempre in aggualo nei sistemi privi di
omogeneiti e ridondanzay.
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La supervisione intclligente

«Attraverso [a supervisione intelligente
creata da Skyline — spiega il responsabile
Edp dell'impianto di Bazzano, Luca Ceati
— tutti 1 dati raccolti dal campo vengono
correltati in tempo reale, sfruttando poi
I'elevata interattivita e la grafics avanzata
di InTouch HMI di Wonderware per
consentire agli operatori di linea una
perfetta gestione di witee le attivity, In
questo confesto riveste un’importanza
determinante sanche 1'intuitiva interfaccia
grafica che consenic al personale di

essere immediatamente informato a

fronte di eventuali anomalie. navigando
poi attraverse lo scherme per arrivare ad
analizzare ogni singolo dettaglios.

«La correlazione dei dati ¢ l'interativita

in tempo reale con | operatore

— spiega Anzovino — sono resi possibili
dall’innovativa tecnologia di Wonderware
che permette di integrare I'intelligenza
ail‘interno dei sistermd di controllo,
trasformando I"enorme mole di daid raccolt
in informazioni utili per gli operatori. Oltre
ai fermt macchina, rilevati senza nessuna
intermediazione, il sistema & in grado di
segnalare immedialamente anche eventuali
cali di produzione, indicando possibili cause
¢ rimedi, per velocizzare le tempistiche

di intervento, Un insicme di capaciti che
consentono di massimizzare I'efficienza,
in quanto prevengono qualungue problema
possa ripercuotersi sulle tempistiche

di produzionell supporto di un sistema
dotato di inelligenza, al contrario, segnala

tempestivamente qualunque disfunzione,
supportando il responsabile aziendale anche
nella pianificazione o nella rierganizzazione
della produzione, cosi da rispetiare
perfeltamente 1 tempi previsti, senza gravare
sugli aspetl logisticl, La comelazione di
tutti i dati si rivela particolarmente utile
anche nelle attivitd di manutenzione. I1
sisterna, infatti, & in grado di segnalare

la necessith di un intervento previsto dal
costruttore in base al raggiungimento del
numero di ore di funzicnamento. Ma &
fondamentale soprattutto la capaciti di
individuare eventuali cali di prestazioni

o trend anomali, che rappresentano un
emhlematico indicatore di problematiche
da risolvere prima che si manifestino in
moda palese, prevenendo il ricorsoi a
nterventi d"urgenza che, immancabilmente,
si ripercuotono negativamente sulla
produttivitis.,

Atienzione alla qualita
L’implementazione di una solugione come
Systemn Platform risponde anche alle
esigenze qualitative di Otefal, Per I azienda
che ba scelto di investire su unz produziene
di fascia altu, non esistono le «seconde
scelte», ma ogni singolo pezzo, se non
risulta conforme, viene scartato. Per tale
ragione disporre di un sistema che, in tempo
reale. consente di monitorare ogni singelo
pezzo e di intervenire immediatamente sulle
cause della non conformitd, rappresenta un
notevole vantaggio anche dal punto di vista
economice. l
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