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Nell
'

impianto di imbottigliamento
dellaPepsi a Nampa , negliStati
Uniti

,

i tecnicisonoriuscitiad
ottenereunariduzionedei
downtimeutilizzando le soluzioni
software di Wonderware

implementate daApex
Manufacturing Solutions . Rapido

il tempo di recuperodelcapitale
investito.

Nelmercatodeibeni
di consumo

,

cam-
biamentineigustideiconsumatoripor- L

'

implanta di PepsiBottlingVentures a Nampa
tanospessoadinnovazioni di prodotto.
Questoprincipio è valido in particolarmodoper il settore
dellebevande

,

in
cui l

' offerta di un' ampiagamma di prodotti
costituisceper le aziendeproduttriciunodeifattorichiaveper
ottenerecrescita e successo.

PepsiBottlingVentures
(

PBV
) produce e

distribuiscepiù di 100varianti
e marchi

diversi . Nel2009
,

la rivistaBeverage
IndustryhanominatoPBV " Bottler of

theYear "

. L

'

azienda è diventata la terza
piùgrandeaziendaproduttrice e

distributrice di prodottiPepsi-Cola in Nord
America

,

con27impianti di

imbottigliamento e distribuzionesituati in seistati.
Nellostatonordamericanodell ' Idaho

,

PBVgestisceunmodernoimpianto di

produzione e distribuzione a Nampa e

altritrecentri di distribuzionesparsisul
territoriodellostato . Puressendoentrata
nellastrutturaPBVsolonel2009

, questa
divisionehacontribuitoagiieccellenti
risultatidellasocietàconperformance e

risultatistraordinari.

Integrare il presentecon il futur?
L

'

implant( )
di Nampa ,

costruitonel2005
,

eracostituitoda
macchinari nuovi e preesistenti .

Si cercà
di integrare i diversi

macchinari nelmigliormodopossibile ,

marimanevano
evidenti problematiche legate a scarti e fermi-macchina.
Inoltre

,

il sistema di raccoltadatisviluppato internamente

J
. David

,

GlobalMarketing InvensysOperationsManagement

all '

aziendapergliassetpreesistentinonconsentiva di

sfruttareappieno le funzionalitàdeinuoviasset installati . Gli
operatorieffettuavano

il trackingdeidowntime e registravano i

datimanualmente durante
i
turni

di lavoro . Tuttavia
,

affidarsi
a taliinformazioniportava a decisioni
nonuniformi e all '

impossibilità di

tenereunatracciaprecisadeitrendnel
corsodeltempo.
MaPBVnonrimase a lungo in questa
situazione . L

'

aziendasapeva
perfettamentecheesistevanosoluzioni
migliori . Lalorovisioneideale
dell

'

impiantocomprendevaunsistema di

PerformanceManagement e di

trackingdeidonwtimepertuttigliasset
,

che
li avrebbeancheaiutati a

quantificare il ritornodell ' investimento e

giustificarefuturiupgradedell '

impianto.
ApexManufacturingSolutions

,

SystemIntegratorCertified di

Wonderware
,

halavoratoconWonderware
PacWestperaiutarePBVnellavaluta

Schermata
di supervisionedeldowntime

di

impianto

zionedellesoluzionipossibili . Fusubitochiaroche il

softwareWonderwarecostituiva la soluzionepreferitadall '

azienda
, soprattuttodopo le indicazioni a favoredell ' utilizzo di

Wonderwaredaparte di ErikPhillips ,

SeniorProjectManager
di Apex ,

e la conferma di ChrisBacon
,

Production Manager di

PBV
,

suprecedentiesperienze positiveutilizzandosoluzioni
Wonderware.
Lasoluzione

,

checomprendeva WonderwareSystem
Platform

,

Wonderware Performance Software
,

Wonderware
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InTouchHMI
,

Wonderware
ActiveFactory e

Historian fu

installatanelsettembre2008
,

perpoiesserecommissionata e

validataappenaunmesedopo.

Concentrarsisuitempi
di

cambioformato
Conun'ampiavarietà di

prodotti
, passareconfacilitàdauna

formulazioneall ' altraè di

fondamentale importanzaper
mantenere livellielevati di

produttività .
Primadell ' installazione

dellasoluzioneWonderware
,

i

tecnicistimavanoche i van
cambiformatorichiedevano 60
minuti .

Con l

'

implementazione
delnuovosistema

,

i dati
mostrarono in

realtàche il

tempoeffettivoper il passaggio
tradiversericetteera di circa90
minuti.

Consapevolichetempi di

downtimecosyelevati
limitavano la profittabilità ,

PBVutilizzà la
soluzioneWonderware

peridentificare i principalivincoli e le relativecause . Grazie a

questidati
,

furono in grado di stabilireche il collo di bottiglia
piùcriticorisiedevanelprocesso di riempimento .La
correzione di questoproblemaridusse i tempi di

cambioformato

C=31E
1112311421111121=1122

feemst =à1=siza

Schermata di
controllodellastazione di imbottigliamento

anche
di

45minuti e porte) a ulterioririsparminellematerie

prime e nelconfezionamento .
L

' efficienzadellalineadi

riempimentoaumentàdel10%%.

Lavorare in
teampermiglioramenticontinui

Il
ruolo di

WonderwareHistorian è

statoaltrettanto
importantenelfornirestrumenti di reportistica e trendingche
consentono ai

teammultifunzionali di
analizzare i processiopera

tivi d

'

impianto in modostandardizzato . Membridellostaff
di

produzione ,

manutenzione e engineeringorapossonofare
affidamentosudatiattendibili e precisi ,

invece di
basarsisu

deduzioni e ipotesi.
Grazie a WonderwareInTouchHMI

,

il personale di
PBVha

unavisionecomplessivadeiprocessiproduttivi . La
visualizzazione graficadell '

impiantorende
le

attivitàintuitive e

favoriscecomunicazionipiùchiare . Inoltre
,

facilita la

comprensione e l

' utilizzodell ' inter?sistemadaparte di nuovi
operatori .

Cornegranpartedelleaziendemanifatturiere
,

PBV
dispone di personale limitato .Laprogrammazioneadoggetti
dellesoluzioniWonderwareoffre la possibilità di svolgerepiù
attività

,

conmenopersonale ,

velocizzandoquindi il processo
di sviluppo e

rendendolo il piùefficientepossibile . Quando
vengonoaggiuntinuoviasset o linee

,

i processiesistenti
possonoesserereplicati in modosemplice e rapidograziealla
standardizzazione dellesoluzioniWonderware.

Recuperodelcapitaleinvestito
PerPBV è importantecapire il ritornodell ' investimentosu
basegiomaliera ,

e
a maggiorragionequando si tratta di

pianificaregliinvestimentichedovrannoassicurare il continuo
successodell ' azienda . Specialmenteora

,

le spese di capitale
vengonoattentamenteanalizzate e quellechenonpossono
esseregiustificateconunROIrealerischiano di nonessere

approvate.
Dopoaveranalizzato i miglioramentiottenutisullalinea

di

imbottigliamento ,

PBVhautilizzato i datiraccoltied
eleaborati attraverso i softwareWonderware percondurreun'analisi
sulROI :

StimatoEffettivo
Investimento

Paybackannuale

PaybackTime

85.000
$

67.334
$

1 ,25anni

76.219
$

78.548
$

*

0 ,97anni
"

Comprende risparmiaggiuntivi in materieprime e packaging derivatida

cambi-formatopiùefficienti

PBVutilizzeràquestaesperienzapersostenere il processo di

miglioramento continuo
,

nonchéperidentificare
,

in futuro
,

le

opportunità di investire in aumenti di capitalechepossano
esseregiustificatidaunROIadeguato.

Lasoluzionemigliore
Propriocorne i

consumatori scelgono la
bibitache

preferiscono
,

PBV
si

è trovata di
fronte

a diversepossibilitàper il

nuovosistema di gestionedelleperformance d

'

impianto.
Importanticaratteristiche

, qualimigliorifunzionalità di

raccoltadatie analisi
,

visualizzazioneHMIuser-friendly e

programmazioneefficiente
,

hannoaiutatoazienda di

imbottigliamento a scegliere le
soluzioniWonderware .

Lesoluzioni
WonderwareimplementatenellostabilimentoPBV di Nampa
hannofornitorisultati immediati e

contribuiranno
,

inoltre
,

a

migliorare le performance in

mododuraturo e adottenere
ritornimisurabilisugliinvestimenti.
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