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Kb%%Pilsener
,

unodei

piùgrandibrand di
birra

tedeschi
,

haimplementato
consuccesso le

soluzioni

ActiveFactorysoftware
,

InTouchHMI e
Wonderware

Historia
,

presso lo
stabilimento

Klinig-Brauerei a Duisburg
,

in Germania
, perottimizzare

processi ,

procedure
e utilizzodell '

energia

Lastruttura di rtedelbirrificio

Bi"ra
automatizzata

di KetyFrachey

II

birrificioKônig fu fondato
daTheodorKônig a

Beecknel
1858 .

Findall ' inizio
si

deciseche
,

contrariamente ailetendenzedell '

epoca ,

la
birrasarebbestataprodotta

utilizzando il metodoPilsener.

Il
marchioKônigPilsenercomparve

per la primavolta in alcunidocumenti
ciel1911.0ggi il birrificioKônig fa parte
delBitburgerBaugruppee produceoltre
1.500.000 ettolitri di KanigPilsener

e
di

birraanalcolica
,
destinate ai

consumainternaedestera
,

pressa lo
stabilimento di Duisburg ,

checontacirca400dipendenti.
Finoall ' iniziodel2000

, KônigPilsener

utilizzavaunsistema informativo

BerelchVerwaltungundLeitung
FactorySulte-Clients aufBasic des
Microsoft Terminal Server

:
6

Clients le 41410 "
"
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BereichVer-undEntsorgung / Herstellung
FactorySoite-ClIents aufBasiedes

Microsoft TerminalServer
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Herstellung Sudh ,us
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"
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_

Mengenger?st :

4 x Term1nal-Server

t x Industria1SOL-Datenserver

2 x Prozess-Gateway
36 x FadorySuite-Clients

id
x 4imatlrnrew : s51 :

: Uertn,

?

B?ronetzwerkIschematischn

Redondantes

Prozessdaten-Gateway

Soltetink-Server

Prozessb .
(

schematisch
)

aie

sviluppato internamente
,

costituitoda
un'applicazioneisolatachefornivadati

operativirelativi a unintervallo di tempo
di

unminuto.Nonerapossibileaccedere

al sistemadatutte le arecdell '

impianto.
All ' iniziodel2001 ,11vecchio sistema fu

sostituitodaunanuovastruttura di
rete

aziendale.Siscelse
, quindi ,

di utilizzare
unasoluzionestandard.Quest' ultima

avrebberaccolto e

fornito i dati
d

'

implanta necessari .
Il sistemadoveva

esserecollegato tramite il busH1 a
16

PLCSimatic e i datidovevanoessere

scambiaticon il
sistemaSAP.

LASEQUENZADIPRODUZIONE
Il maltovienericavatodalla

germinazionedell '

orzo.Dopoessere

statomacinato
,

vienemescalato

e quindiriscaldato . Neltino di

decantazione
,

le componenti solide

dellamiscelavengonoseparatedalla

parteliquida e il
masto di malto

,

con
i suoipreziosiingredienti , passaalla
caldaia di

fermentazione.

Quivieneaggiunto il luppolo ,

ranima
dellabirra

,

a cui si
deve il

caratteristico

sapore.lImostovienequindibollito
e

raffreddata
, prima di aggiungere

il lievitochetrasforma il maltosio in

anidridecarbonica e
alcol.

Terminato il processo di produziane ,

la
birraviene inviataailecantine di

staccaggio,doveraggiunge la piena
maturità.Nella fasefinale di

filtrazione
,

vengonoeliminatigliultimiresidui di

lievitoancorapresentinelliquida.
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1- ,Jalizzazione generaledelbirrificio

Soloallora la birrapubessere

imbottigliata e consegnata ai clienti
finali in bottiglie ,

lattine o barili / botti.

LASOLUZIONE
BIAUTOMAZIONE
Dopo la decisione di sostituire il

sistemainformativoesistente ,Kônig
hainiziato la ricerca di unsistema
adatto . Questaoperazione è stata
svolta in collaborazione conAutec

,

con
sede a Mialln

,

in Schleswig-Holstein.
insiemehannooptatoperWonderware
InTouchHMI ,WonderwareHistorian

( precedentementenotocorne
lndustrialSQLServer

)

e il software

ActiveFactory , poichéquestosistema
era in grado di soddisfare al meglio
le esigenze delbirrificioKdnig ,

nel
modopiùsemplicepossibile .

Autec è

unSystemIntegrator di Wonderware
e

,

in quantaesperto di questosettore
,

collaboracondiversibirrifici
.
AdAutec

è statacommissionata la realizzazione
delprogetto.Wonderware Historian
è
installato suunserver e raccoglie

importantidatioperativi di produzione
tramiteuncuilegamentodirettodai
PLCsubordinad . I dativengonoquindi

inoltrati
,

attraverso la rete
,

al sistema
informativo e di analisi.IIsistema
è costituitodalnTouch HMI e dal
software di analisiActiveFactory.
Questisoftwaresonoinstallatisu
unaterminalserverfarmcheutilizza
Windows2003camesistemaoperativo ,

consentendocosll ' accesso ai dati
a

tuttarazienda.
Il
sistemaconsenteinoltreagliutenti

di visualizzareimmagini di processo
provenientidaqualsiasi
areadell ' aziendaActiveFactory
è utilizzatoprincipalmenteper

i suaimoduligrafici ,

checonsentono
di rappresentare le analisideidati
tramitegrafici.

L

'

integrazionecon
il

sistemaSAPviene
effettuataattraversoun' interfaccia

realizzatadaAutec .
In questomodo

è possibile trasmettere
, peresempio ,

i datirelativi ai consumipereffettuare
uncalcoloprecisodellevocilegatead
agnicentra di

costo.

BENEFICI
PER IL

CLIENTE
Lenormeper la sicurezza
alimentaresono in vigore
nelmercatoeuropeoda
malt'anni

.
In particolare ,

lo

standardIFS
(

International
FoodStandard

)

e
la

Oggi il birrificioKfiffig fa parte
deiBitburgerbaugruppe
procluce nitre11.50X1000

tvilitri di Kir
ly

Pilsen«
dl birraanalcollca

?irettivaEuropea178
/
2002 richiedono

aileaziendealimentari di assicurare
la tracciabilitàdeipradatti.
Questovaleancheper l

' industriadella
birra . AllaKônigPilsener

,

la tracciabilità
è parteintegrantedelrattualesistema
informativo.
Grazie al nuovosistemainformativo

,

il birrificioKônigora è in grado di

raccogliere e analizzare important'
datioperativiutilizzandounsistema

integrato in tutta l

' azienda.
In particolare ,

si tratta di datirelativi
ai consumi e al controlloqualità , per
ottimizzare i processi e migliorare

i metodioperativi.È possibile
visualizzare il consuma di energia
e i datipossonoessereelaborati in

modoestremamenteefficace.
Ciàsignificache è possibile
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Date LeDdk5Deed

R&H-13Ier

Eiswasser

Schroterei 2

Ii

i

Wtlrzeyerk.

Whirlpoel 1 u.2

'

urzepfanne 1

Maische 2

'

9p-Eudhaus

000
ErUdenverd.

1Aturzeptan ne2

Treberverkauf

Zahlerstinde

CipWOP

WeeherleneEletneb

Grundbildi
Maleannahme

WUrzek?hler t
u . 2

Schraterei 1

M al s chas 1 LaUterbettieh 1

Lauterbattich 2

GlattwassergerS6

Glattwassergefla 2

L

voriaufgetao 2

individuare le areeclave ridurre i costi
energetici .

Laregistrazionedeidatiora
è moltopiùefficiente e avvieneagni
10secondi,consentende al birrificlo
Kônig di avereunavisionemolto
piùprecisadelsistema

.
Utilizzando

la tecnologia terminalserver
,

ora
effettuaremanutenzione

,

amministrazione e riparazione
centralizzate delsistema.
Unaltrobeneficioconsistenelfatto
che

i tecnici
di manutenzionepossono

comaettersi al sistemadaqualunque
postazione (

ancheall ' esterno
clell ' azienda

) pereseguire l

' analisi
di unmalfunzionamento.

PERCHÉWONDERWAREP
KônigPilsenervolevautilizzareun
sistemainformativemoderno

,

basatu
sustandardmoderni.Un' analisi di

mercatahadimostratoche le soluzioni

Wonderwarerappresentano la base
piùadatta al sistemarichiesto.

'
naine

,

la soluzioneoffertadaAutec
consentiva di soddisfare le esigenze
delbirrificio a uncesteragionevole.

" Con il nuovosistemainformativo
possiamoraccugliere e analizzare

tempestivamente importantidati
operativiprovenienti datune
le areedell ' azienda.
Ciàsignifica , peresempio ,

chesiamo
in grado di individuare

i settori in cul è

possibileridurre i costidell '

energia
"

,

ha
conunentatoRobertEnglisch ,

Head of

TechnicalServicesdelBirrificioKonig.
Utilizzando le soluzioniWonderware

,

i semplicidati di produzionesono
statitrasformati in utili informazioni

,

grazie al moniteraggiodeiprincipali
datisulleperformance ;

all ' anallsidei
datirelativi al controllo

di processo
e al monitoraggiodellaquanta ;

alla

Visualizzaziondel sistema :

l

'

impianto
di produzirrn

disponibilità di report ;

allagestione
( leidatisullaqualità di prodotto ;

allagestionedell '

energia e

,

infine
,

all ' ottimizzazione deimetodi.
Il concetto di PlantIntelligence
di Wonderware ,quindi ,è

stato
pienamentemesso

in pratica in questo
progetto .

È statoraggiumo l

' obiettivo
di riordinare e forniredatispecificiper
diversidecisionmaker,contribuendo
cosi a ottenereunvantaggioper
l

' interaazienda.

KetyFraChey è MarketingManager
Wonderware !tafia

giugno2009 95ms

N° e data : 33 - 01/06/2009
Diffusione : 8000
Periodicità : Mensile

Web Site: http://www.meccanicaeautomazione.it

Pagina : 95
Dimens. : 80 %
570 cm2

Copyright (a&s) Riproduzione vietata
4 / 6

WONDERWARE ITALIA SPA

http://www.meccanicaeautomazione.it


   a&s N° 33   

ass96

ELENCO $

www.abb.it

www ,acer.it

Moto
www.adacto.it

AndaifteX
www.andantex.it

»na

Ald0t
www.antos.it

ARCInformatique
www.arcinfo.com

Mode

Antenurdouuboise
*

www.br-automation.com

BoschRoue
www.boschrexroth.it

Group

www.bprgroup.it

>MU
www.brasilia.it

Cg* ComPigUla ,EaaaraiateMa?dllli
- 88GEFané

www.cgmcarrelli.it

Coca
www.coca-cola.it

>DOMOSiSterni
www.comesterosistemi.com

18ControlTechniques

1811818on
www.autodesk.com www.edslan.com

34Facto

ElettrookaSilva

www.gefanuc.com

bordboit
www.ge.com

1108111117,

Www.homberger.com

Cootrodota2411ousywel1Scatudng 8&Attigny
www.contradata.itwww.honeywell.com

72
I« Corporation lido

www.anima.itwww.controltechniques.com www.intel.it

Creuz«Conspue72bloom
www.crouzet.comwww.isicom.ch

88U.zelet84EGoo
www.ebansrl.comwww.lenzegerit.it

LT1 Italla
www.It-Lit

14 . MM* EJoaric
www.sillaro.itwww.mitsubishielectric.itUmmProseasManagemontT414008
www.emersonprocess.it www.moog.com

EOlal2 Menai Infirmes
www.eplan.itwww.ni.com

18Notte
www.festo.comwww.nestle.it

burstorItelia
n FujitsuMicrodectronics Europe22NUM

www.burster.itwww.fujitsu.comwww.num.com
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ODVA

www.odva.orq

DemElectronics24
,

92Skk38,72tien
www.omron.itwww.sick.itwww.unieuro.it

MmeBectrieWerks Dalla SitgPltitierige
www.panasonic-electric-works.it www.sieipeterlongo.it

NterOtestitia72Siewene
www.parker.comwww.siemens.it

Patricia Pope
www.patriziapepe.com

Pet
www.pcvue.it

PhoenixContact

www.phoenixcontact.it

www.pierobersanini.com

Pliweratiar
www.planetsolar.orq

Schneer Berio
www.schneiderelectric.it

giugno2009

www,rockwellautomation.it

www.rossi-group.com

Illeaben111111111111 »

rswww.it

18SEWEurodrive 38
,

72Unicar
www.sew-eurodrive.itwww.unicar-yale.it

Terme Fapibrnent
www.terex.com

lersatillil
' Vilma

www.ucima.it

www.ucisp.i1

SOFISTICAYEVISIONI
Lavisione industriale di National
Instrumentshaperme o adAverna

.4irele

Jechnologi9s di ott e un'alta

qualità di Moduzioenzadifetti
,

ll

' ambitodelcooxertiento di

tubiperusocosm e far74-ceutico ,

corneabbiamo a mentedescritto
u
a&s di Aprile al ernodeldossier

' Industriefareutica e coSmetica.
ell

'

articol statoomesso l

' autore
d

' Imoladi apertura ,

il fotografo
Fabien :

G
u.

Ci scusiaper la

'

svista' con
interessa c con l

' azienda.'

Neer
www.weidmuller.it

www.westermo.com>netsPLM Software Ti

:

Welter
www.siemens.com

/ plmwww.windriver.com

SISTWO18Wittentein.
www.sisram.itwww.wittenstein.it

Wonderware -

www.wonderware.it

>chef
www.zucchetti.it

18

97a&s
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